START

Nesepne li G1 a SC kontrolujeme:  Sepne li G1 a nesepne G2 kontrolujeme:

1 jisti€ fizeni 1 pomocné doteky stykace G1

2 spinac ohfevu musi byt v poloze vypnuto 2 tlakovy spina¢ TL3 (minimalni tlak 0,2 bar.)

3 stykac pojezdu SPP musi byt rozepnut 3 pomocné doteky stykaci TM

4  zkusime start z opacného stanovisté 4 na kart¢ YCR-7 kontrolujeme LED 1 (musi se

5 start. tlacitko rozsvitit po 1 minuté) nebo LED T zrychleny
start

Motor se toci ale nenastartuje kontrolujeme:

[a—y

sepnuti STOP magnetu (kontakt na magnetu musi byt rozepnuty)
je li STOP magnet sepnuty bude zavada v mechanické ¢asti (zavzdusnény okruh, mechanicky
stop, hiebenové tyce, vstiikovaci Cerpadla atd.)
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zkusit zadani otacek z opacného stanovisté
2 kontrolovat vypina¢ ohfevu JT

—

3 smérovou paku prestavit do D a zadat otacky, zvysSuji li se kontroluj styka¢ BG (sepnuti, pom.
doteky)

4 kontrolovat spindni RC RD RE (stav relé, palce, vodice)

5 kontrolovat sviceni LED 1 2 4, sviti li kontroluj zemni vétev (BG, JD)

6 spinani relé RPA (LED D karta YIN-4) RPB (LED E karta YIN-4)

7 stav relé RPA RPB (kontakty, vodice)

8 stavec otacek (konektor, vacky, sbérnice, motorek)

9 kontrolovat mechanickou ¢ast (regulator, hfebenové tyce, vstiikovaci Cerpadla atd.)

10 zvySuji li se otacky pouze do 4°, kontroluj spinani relé RE LED 4 (vacka JK, tlak oleje,

odpojovace TM)



JiZDA

Nesepnou stykace trak¢énich motoru a stykac buzeni:

1 zkusime jizdu opaénym smérem
2 zkusime jizdu z opacného stanovisté v obou smérech
3 pfestavime smérovou paku do D a sepneme ohiev (kontrola obvodit)

Sepnou stykace trakénich motort a nesepne styka¢ buzeni :
1 vypneme vypina¢ S1 (TM1)

2 vypneme vypina¢ S2 (TM2)

3 kontrolujeme TL1 (pribézné potrubi)

4  kontrolujeme LED B na YIN-4 (sviti je i na civce stykace BG napéti)



